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Breve storia sull’utilizzo 
dei sistemi di mungitura automatizzati (AMS)

I primi studi risalgono alla fine degli ‘70 - Università di Wageningen:

lo scopo di questi studi era quello di immaginare un modo per ridurre i costi di produzione e migliorare le

condizioni di lavoro degli allevatori.

L’aumento dei costi di produzione, assieme alla riduzione dei prezzi del latte costringeva gli allevatori ad

incrementare la loro produttività oraria per unità lavorativa.



Breve storia sull’utilizzo 
dei sistemi di mungitura automatizzati (AMS)

 1992 - viene installato il primo AMS commerciale in un allevamento dei paesi bassi - Ditta Olandese «Prolion».

 1997 - viene installato il primo Robot di Mungitura in Italia

 1999 e 2000 - vengono installati i primi AMS in Canada e negli U.S.



Breve storia sull’utilizzo 
dei sistemi di mungitura automatizzati (AMS)

 Negli ultimi 15 anni il numero delle installazione di AMS negli allevamenti del Nord America, in Europa ,

specialmente nei paesi del Nord Europa, ma anche in Italia è in ascesa.

 In Italia contiamo circa 3000 AMS installati dalle differenti case produttrici.



Breve storia sull’utilizzo 
dei sistemi di mungitura automatizzati (AMS)

 Gli Allevamenti con Robot di mungitura in Italia rappresentano ancora oggi una percentuale limitata: 10 %

degli allevamenti.

 Nei Paesi Nord Europei circa il 20% degli allevamenti ha adottato questa tecnologia.



Quali vantaggi dovrebbe offrire la mungitura 
automatizzata agli allevatori?

 Maggiore produzione di latte con una maggiore frequenza di mungitura

 Miglioramento della salute delle vacche

 Potenziale per una maggiore gestione della mandria

 Raccolta e utilizzo delle informazioni (dati)

 Impiego minore e più flessibile della manodopera

 Miglioramento della qualità della vita

 Miglioramento della redditività









ROBOT DI MUNGITURA

Due soluzioni di gestione

1. Traffico libero

2. Traffico guidato



ROBOT DI MUNGITURA

Due soluzioni di gestione

1. Traffico libero
La vacca è libera di muoversi all’intero della stalla, può quindi spostarsi dalla zona di riposo a quella di

alimentazione, dirigersi al robot per essere munta, dall’uscita del robot può andare in area di riposo o in area
di alimentazione, ecc



ROBOT DI MUNGITURA

Due soluzioni di gestione

2. Traffico guidato – 1° soluzione
La vacca per andare in mangiatoia deve passare attraverso un cancello separatore, se ha diritto alla

mungitura andrà al robot, se non ne ha diritto potrà andare direttamente in mangiatoia



ROBOT DI MUNGITURA

Due soluzioni di gestione

2. Traffico guidato – 2° soluzione
La vacca per andare in cuccetta deve passare attraverso un cancello separatore, se ha diritto alla mungitura

andrà al robot, se non ne ha diritto potrà andare direttamente in cuccetta
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PERMESSI ALLA MUNGITURA


