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Breve storia sull’utilizzo
dei sistemi di mungitura automatizzati (AMS)

| primi studi risalgono alla fine degli ‘70 - Universita di Wageningen:

lo scopo di questi studi era quello di immaginare un modo per ridurre i costi di produzione e migliorare le
condizioni di lavoro degli allevatori.

Laumento dei costi di produzione, assieme alla riduzione dei prezzi del latte costringeva gli allevatori ad

incrementare la loro produttivita oraria per unita lavorativa.



Breve storia sull’utilizzo
dei sistemi di mungitura automatizzati (AMS)

= 1992 -viene installato il primo AMS commerciale in un allevamento dei paesi bassi - Ditta Olandese «Prolion».
= 1997 - viene installato il primo Robot di Mungitura in Italia

= 1999 e 2000 - vengono installati i primi AMS in Canada e negli U.S.



Breve storia sull’utilizzo
dei sistemi di mungitura automatizzati (AMS)

= Negli ultimi 15 anni il numero delle installazione di AMS negli allevamenti del Nord America, in Europa ,

specialmente nei paesi del Nord Europa, ma anche in Italia € in ascesa.

* |n Italia contiamo circa 3000 AMS installati dalle differenti case produttrici.



Breve storia sull’utilizzo
dei sistemi di mungitura automatizzati (AMS)

= Gli Allevamenti con Robot di mungitura in Italia rappresentano ancora oggi una percentuale limitata: 10 %

degli allevamenti.

= Nei Paesi Nord Europei circa il 20% degli allevamenti ha adottato questa tecnologia.



Quali vantaggi dovrebbe offrire la mungitura
automatizzata agli allevatori?

Maggiore produzione di latte con una maggiore frequenza di mungitura
Miglioramento della salute delle vacche
Potenziale per una maggiore gestione della mandria

=  Raccolta e utilizzo delle informazioni (dati)

Impiego minore e piu flessibile della manodopera

Miglioramento della qualita della vita

Miglioramento della redditivita



Aumento stimato della produzione con

mungitura robotizzata (irregolare) rispetto a
2x/d (12/12 h)

Vacca Intervalli di Mungiture al Produzione vs 2x
mungitura giorno

A 5-6-6-7 4 +18%

B 12-7-5 3 + 6%

@ 15 -9 2 -2 %

D I5-15 1.6 -6%

Avg 9.3 ore 2.65 + 4%

Ci vorranno in media 2,4 mungiture al giorno per eguagliare 2x/d
e 3,1 mungiture al giorno per eguagliare 3x/d in sala di mungitura.

Fonte: Jack Rodenburg, Dairylogix|



Cambiamenti nella manodopera con il
passaggio alla mungitura automatizzata

Dimensione della mandria -
numero di vacche in lattazione
< 58 59-85 86—-116 >117 Comples
(n=54) (n=35) (n=5I) (n=51) sivo

N° di dipendenti
Prima dell’ AMS |.82 2.2 25 3.4° 2.5
Attuale | .42 .82 2.2% 2562 2.0°

Tempo dedicato alle

attivita legate alla

OO 402 44c 56k 70> 52
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Tse et al. 2018. Animal. 12:2649-2656




Indagine sugli allevatori canadesi con
mungitura automatizzata (n=217)...

Miglioramenti percepiti dopo la transizione su una scala da
| (fortemente in disaccordo) a 5 (fortemente d'accordo)

La Migliora la
| . Soddisfale  Migliora la 51
mungitura Migliora la . % qualita della
. e s mie qualita della .
robotizzata redditivita : . vita delle

aspettative vita
ha... vacche
Punteggio
©88 3.8 4.4 45 45
medio

Tse et al. 2018. J. Dairy Sci. 101:9599-9607



ROBOT DI MUNGITURA

Due soluzioni di gestione
1. Traffico libero

2. Traffico guidato



ROBOT DI MUNGITURA

Due soluzioni di gestione

1. Traffico libero
La vacca e libera di muoversi all’intero della stalla, pud quindi spostarsi dalla zona di riposo a quella di
alimentazione, dirigersi al robot per essere munta, dall’'uscita del robot pud andare in area di riposo o in area

di alimentazione, ecc




ROBOT DI MUNGITURA

Due soluzioni di gestione

2. Traffico guidato — 1° soluzione
La vacca per andare in mangiatoia deve passare attraverso un cancello separatore, se ha diritto alla
mungitura andra al robot, se non ne ha diritto potra andare direttamente in mangiatoia

.
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ROBOT DI MUNGITURA

Due soluzioni di gestione

2. Traffico guidato — 2° soluzione
La vacca per andare in cuccetta deve passare attraverso un cancello separatore, se ha diritto alla mungitura
andra al robot, se non ne ha diritto potra andare direttamente in cuccetta
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% Pannello di controllo - DelPro FarmManager 10

File Azenda Animale Latte Alimentazione

Salute

Sistema

Strumenti  Finestra  Guida

Herd Navigator

DE LAVAL

Soc. Agr. Nonno Ciro
Coda di mungitura

13

Tutte g animali

37

Attenzioni animale

Priorita

Bassa aitiviti e bassa produzione
Gestione Identificazione / Aftivometro
Allenzioni sanitarie

Awisi Herd Navigator
Inseminazione

Ciste Follicolare

Ciste luteinica
Anestro prolungato
Aborto

Probabilmente graida

Allarmi animale
Altenzione riproduzione
VNS animali attha

Generale

B O T2 eE D

32

124

Panoramica giornaliera produzione

T T T
07/02/2024 09/02/2024 11/02/2024
Statistiche giornaliere
A, -
o
. 2
- - /
> o
’ g y
07/02/2024 09/02/2024 11/02/2024

Utilizzo giornaliero VMS - Ultime 24h

Ultime 24h Panoramica alimentazione giornaliera > Ultime 24h
Produzione giornalera latte Concentrato consumato
3 16
1845  wr 2104 A
Wedia. Produzione latte Meda conc. Consumato
01 S 0,22
348w v A 3,96 A
Rapporio conc. /flatte
0,11 B
T T T
07/02/2024 09/02/2024 11/02/2024
Ultime 24h gi g Ultime 24h
Wedia durata latte per Media mungiture giornaliere
munglura per animalke
00:07 +0,1
v mi A
Weda passaggi cancell per % hcompiate
anmae 1,51
2,14

Media fusso raccolta

giornaliera per snimale
-0,05

v S

Media. Produzione per
mungura

13,1k

i

u
07/02/2024

' u
09/02/2024 11/02/2024

MS1
% Mungitra : 60,3 (Media: 60,3)
% Llavagg : 3,89 (Media: 3,89)
W % Rifiun : 0,02 (Meda: 0,02)
W % Solo almentazione : 0 (Media: 0)
B % passaggio : 0 (Media: 0)
% Tempo dinattivita : 35,8 (Meda: 35,8)
% Mungitura - Uitimi 799 : 58,9 (Media: 58,9)
B % Rifiut - Uitmi 799 : 0,23 (Media: 0,23)

T
MS1

Animali nel grafico Herd 1 |

Tutti gl animali

Riproduzione b

Manze gravide / Manze Animali gravidi/ Animal

0% 56 %
(GE— S

Rapporo manze/animal

0%
[

Giori @i istiazone

193

onan
13 febbraio 2024
len 1
7 Check Calculated Ration Log

Oggl 3

™ Check Calculated Ration Log

9 Controliare registro razione calcolata
Pid tardi 1

#, Controliare l'ora del proprio sistema
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Inserimento dati

="

Liste importanti
/FS’%‘Q»
Monitoraggio

Performance

DairyPlan T =21 Version 5.2 '

Mangime Riproduzione Salute

\ Area di lavoro (A) ke @




CURVE ALIMENTARI

Pellet MS1

<&

Alimento liquido

Pellet MS1

Pellet M51
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CURVE ALIMENTARI

‘@mms«a».wmm-mu @]

7 ! ! : ! { ! ¢ ' { : ‘ i Pellet MS1
Alimento liqudo
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e
%
e
%
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%
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Tipo 1 2 3 4 5 ] 7 8 9 10 11 12
i Produzione latte
|| Razione PelletMS1 X - 2,00 5 2,00 5 2,50 o 3,00 3 3,50 ¢ 3,75 + 4,00 3 4,50 o 5,50 & 6,00 5 6,00 & 6,50 o
Razione 55 PeletMst X - 2005 2003 255 305 3%° 3755 405 455 5505 603 60 6503
' Razone Mimentol... X - 0,07 010> 010> 010> 010> 00> 03> 03> 03> 033 03> 033
| Razione S§ Mimentok... % - 0,10 5 0,105 0102 0102 010> 0107 03> 0303 033 0303 0%° 03°
 Razione totsle x- 2103 210: 2605 3105 360: 3855 4303 4805 s580: 6%0: 60 680
| Razone totale 5§ X - 205 20% 2605 3105 3605 385: 4305 4805 580> 630 60 6801



PERMESSI ALLA MUNGITURA

!:_ Pannello di controlle  E2 f'. Stato [ Coda di mungitura  ER ‘ w Permesso automatico alla mungitura ||

Dette impostazioni annullano le impostazioni individuali di un animale se spuntate nella scheda animale

Giovane fvecchio Primo periodo di lattazione Secondo periodo di lattazione Periodo finale lattazione
Arimali Giovani == ma| CEsh a e -] 1]
Fina a termine lattazione num.: | I N e mungitura da 1 a: | 100 4 | Giorni in mungitura da: 101 Giorni prima del parto atteso: !90 v |
Animali Vecchi Animali Giovani Arimali Giowvani
Dalla lattazione num: 2 | 50rafe) = ” Ominuti 2 | dopo l'azione precedente, o | 6 Ora(e) - || 0minuti | dopao I'azione precedente, o: | 80rale) I || 0 minuti 3 | dopo l'azione precedente, o
|z produzione attesa eccede: |4 kg : | la produzione attesa eccede: i 5kg v | la produzione attesa eccede: |8 ka : |
Animali Vecchi Animali Vecchi
| 5orafe) X || 30 minuti S | dopo ['azione precedente, o | &0ra(s) - || 0minuti 3 | dopo l'azione precedente, o: | gorale) X || ominut 2 | dopo lazione precedente, o:
|z produzione attesa eccede: |4 kg 7 | la produzione attesa eccede: |5 kg o | la produzione attesa eccede: |8 ka & |

Ritardo per |a coda di mungitura

Ritardo per la coda di mungitura Ritarde per la coda di mungitura

T - T : | TR : 2 % fr—F
Tempo dall'ultima mungitura: | 12 Oralg) :|| 0 minuti ,| Tempo dall'ultima mungitura: | 12 Orale) -|| 0 minuti .l Tempo dallultima mungitura: | 1 Oralg) v|| ominut =




